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I. Beschreibung der Sonderrﬁder - S
e s s

|

J
Hersteller u. Vertrieb: Rial Leichtmetall%elgen GmbH
Industriestr. 1
4701 FuBgbnheim

|
Fabrikmarke: . fRial

Art der Sonderrider: Einteilige Leichtmetal 1 -Sonderrider
mit unsymmetrischem Tiefbett und
Doppelhump. (Niederdruckkokillenguﬂ)
Radschilssel mit 18 kreuzspeichen.

. Bearbeitung der Sonder- o
N~ réader: Felgenhorn, Felgenschulter innen
und aufen, Felgenbett, Felgenschiissel

aufien und Radanschluf+fléche spanab~-
hebend bearbeitet.

j Korrosionsschutz: lackiert
i
I.1 Sonderraddaten
Rad-Nr. bzw. Radtyp: A 9517
Radgroéfe nach Norm: ? 1/23%17H2
Einpreftiefe: 20 +/— 1 mm
zuldssige Radlasts: S0 kg

I.2 RadanschluB

Befestigungsart: mit 5 Kegelbundschrauben bzw.-muttern
) (Kegel &0 Grad) ‘ N
Anzahl der Befestigungs-— o : ,f

bohrungen: . b/
Befestigungsbohrungs—

durchmesser: . 12,9 + 0,5 mm
Lochkreisdurchmesser: 114,23 +/~ 0,1 mm
Mittenlochdurchmesser: 60,1 + 0,1 mm
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1.3 Kennzeichnung der Sonderdéder

An der AuBenseite der Sonderrider wird folgende Kennzeichnung,’
eingegossen bzw. eingeprigt: LA

Fabrikmarke: Rial

Radtyp: A 9517

Radgrife: @ 1/20n17H2

Einpreftiefe: Et 20

Giefereikennzeichen: Z.B. ARC

Lochkreisdurchmesser: Lk 114,3

Herkunftesmerkmal : Made in W. Germany

Herstel lungsdatum: Herstellungsmonat u. —-Jjahr z.B. : ; I
Juni 1989 in Form von: L 5

o 89

| II. Sonderradpriifung

IT.1 Felgengrifie

Die MaRe und Toleranzen der unsymetrischen Tiefbettfelge mit
; beiderseitigem Hump entﬁdrechen den Vorlagen zu der E.T.R.T.0.
i =Norm. :

Die MaRe wurden nachgeprift.

Die nachgepriiften Muster stimmten in den wesentlichsten thﬁ;r_“
ten mit den Zeichnungsunterlagen (Zeichn.-Nrg T=F-00-10&6&4
vom 26.05.89) iberein.

11.2 Werkstoff der Sonderrider : f:f!;

Zusammensetzung, Féstigk%itswerte uund Karrcsionsverhalten,des
Werkstoffes sind-in der Beschreibung des Herstellers aufge-
fihrt; diese Angaben wurden durch uns nicht gepriift.
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Festigkeitsgrufung

IT1.Z%.1

Der Dauverfestighkkeitsprif
gelegt:

max. Radlast:
Reibwert:
dynamischer Reifen-—
halbmesser:
EinpreBtiefe;

max . Biegemoments:

Die Sonderrader wurden
MBmax positiv gepriaft. |
!
Nach Ablauf der erforderﬂichen Mindestlastspielzahlen wurde -

kein Anrip festgestellt.

Ein Abfall des zugrunde ¢

I1.3.2 Felgenhorndriickversuch

Bei der FPrifung der Ener
Felgenhornes konnten die

III

N Salzsgruhnebeltéét

Eine erneute Salzspriihneb
schon mehrmals positive B
dern gleicher BRauweise un
fithrt wurden,

Dauerfestigkeitsgr&fungen

3
.9

221
212
T

jéweils in den Laststufen 50 % u

gungsteile war nicht gegé

|
|
|
|

ung wurden folgende Werte zugruﬁ&e?:f_;

30 kg

mm
mm
Nm

20
;

nd 75 %

elegten Anzugsmomentes der Befesti-
ben.

ieaufnahme des inneren und duReren

!
Richtwerte iiberschritten werden.. ..

)
|

|

|

‘elprﬁfung war nicht erforderlich, da
rifungen mit Leichtmetall~89nderr§§‘: B
d werkstoffzusammensetzung durchgei“;"
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III. Zusammenfassung

Die Leichtmetall-Sonderrider Typ A 9517 des Herstellers

Rial Leichtmetallfelgen, 6701 FuRgénheim, entsprechen den
"Richtlinien fir die Frifung von Sonderriadern fiir Fersonen—
kraftwagen und fiir Kraftrider" vom 27.07.1982. S

Der Gutachteninhaber muf eine gleichmifige, reihenweise Fer—
tigung der Rider gewdhrleisten. :

Werden Anderungen an dem Sonderrad vorgenommen, so muB}dieseéi
Gutachten durch einen Nachtrag erginzt werden. - :

Ein Verwendungsbereich wurde von uns nicht festgelegt. Es mup’
bei der Prifung nach & 19 Abs. 2 5tVZI0 oder & 21 8tVZ0 Jdedoch
folgendes beachtet werden:

1) Die Zustimmung des Hahrzeugherstellers fir Radgfﬁﬂe,'Fel;

' genbreite, Einpresstiefe und Reifengrifie oder der Nach-
weis ausreichender Fahrwerksfestigkeit muf vorliegen.

2) Die geprifte Radlast mup ausreichend sein.

3 Anbaumafe (Art der Befestigung und Zentrierung, Lochkreis-
durchmesser, Schrauben— bzw. Bolzenlange und ~gewinde)

milssen Ubereinstimmgn.

I : .
4) Ausreichende Freigardgigkeit unter allen Betriebsbedingunf
gen muB gegeben sein. R

Dieses Butachten umfapt Blatt 1-5 und ist nur als Einheit gilltig.

Ludwigshafen, den 28.
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